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P
P.2

P.3

P.5

S

Vc

PMX TIALN-TOP

30-42 45-75
12-18 20-35
18-24 30-45
18-24 30-45

Vc x 1.000
π x ø

r.p.m. =Vc= m/min.

Refs. 6644-6696 Avances fz*/rev. (mm/min.) Feed / Pas

Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 32

0,030 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115 0,115
0,025 0,030 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075 0,075
0,025 0,030 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075 0,075
0,042 0,062 0,077 0,092 0,127 0,150 0,150 0,150

* vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K
(K = Coeficiente Corrección / Correction Coefficient / Coefficient de Correction)
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6,00 6 57 13 4 45529 46,51

7,00 10 66 16 4 23140 57,35

8,00 10 69 19 4 45532 50,84

9,00 10 69 19 4 23141 60,04

10,00 10 72 22 5 45535 49,44

12,00 12 83 26 5 45537 63,51

14,00 12 83 26 5 45538 75,65

16,00 16 92 32 5 45540 92,86

    N° Art 

18,00 16 92 32 5 45543 101,54

20,00 20 104 38 5 45546 125,80

22,00 20 104 38 5 14880 156,02

25,00 25 121 45 5 45549 184,26

28,00 25 121 45 5 12822 205,79

30,00 25 121 45 5 14883 248,90

32,00 32 133 53 6 45248 267,84

FRESA FRONTALE A SGROSSARE IN HSS-PMX 
con rompitruciolo tondo fine NZ

su richiesta possono essere  
fornite  con raggio  di  
raccordo  ( corner radius)

Carlo
Rectangle


